附件一、采购内容及要求

1、 项目名称：温州市中医院制剂科创中心一批设备采购（重2）
（投标人需完成明细所有设备的到货安装，并达到采购人的验收标准，确保正常使用）
二、项目预算：12万元
三、项目内容明细：
1、400L  提取罐
	设备名称 
	提取罐
	数量
	1套

	结构形式
	设备应包括罐体、除沫器、冷凝器、冷凝器支架、油水分离器等结构。

	容器类别
	常压容器。

	表面处理要求
	设备内表面镜面抛光Ra≤0.6μm，外表面亚光处理Ra≤0.8μm，确保无卫生死角，符合GMP要求。

	技术参数要求
	1、内胆：正锥型罐体，全容积：450L，有效容积：400L。
   设计压力：0.2Mpa，工作压力：常压；设计温度：100℃，工作温度：90℃。工作介质：药液。
2、夹套：采用筒体夹套，换热面积1.9m2。
   设计压力：0.098Mpa，工作压力：0.09Mpa，设计温度：110℃，工作温度：100℃，工作介质：饱和水蒸汽。
3、投料口为手动快开投料口，尺寸DN350。
4、出渣门：DN300双气缸出渣门，手动出渣门。内覆过滤网，过滤精度100目。
5、除沫器：尺寸为Φ108×76，内有折流板。符合GMP要求。
6、冷凝器：采用列管冷凝器。
管程：设计压力：常压，工作压力：常压，设计温度：120℃，工作温度≤95℃。工作介质：二次蒸汽。
壳程：设计压力：0.3Mpa，工作压力：常压，设计温度：50℃，工作温度：15～30℃。工作介质：冷却水。
7、冷却水器：盘管冷却器。
管程：设计压力：常压，工作压力：常压，设计温度：120℃，工作温度≤95℃。工作介质：冷凝液。
壳程：设计压力：0.3Mpa，工作压力：常压，设计温度：50℃，工作温度：15～30℃。工作介质：冷却水。
8、油水分离器：玻璃视盅4.2L。

	设备厚度及材质要求
	1、罐体：
   内胆：内胆筒体δ=5mm/S30408，上椭圆封头δ=5mm/S30408，下锥形封头δ=5mm/S30408，材质为S30408。
   夹套：夹套加热，夹套筒体δ=3mm/S30408，下锥形封头δ=3mm/S30408，。
2、出渣门：内胆球冠封头δ=4mm/S30408。
3、除沫器：尺寸为Φ108×76，筒体δ=3mm/S30408。

	其它附件要求
	1、清洗器：采用1套国产Φ25/360º自动旋转清洗球，能够保证罐内表面任何位置的自动在线清洗，符合GMP规范要求；
2、温度表：螺纹连接M27×2，安装于罐的中部，能够保证罐内温度正确可靠，配：双金属温度计（量程：0～150°）数量1件；
3、压力表：螺纹接口M20×1.5，压力表(量程：0～0.4Mpa)数量1件；
4、视镜：DN80视镜2件；
5、防爆视镜灯：配视镜灯1套（弱电）；

	资料
	1、压力产品合格证；
2、设备竣工图；
3、设备材料材质证明书、配件合格证书等GMP认证需要提供的相关资料。

	设计制造检验验收标准
	1、设备遵循国家《药品生产质量管理规范》即"GMP"的要求并按GB150.1~150.4-2011《压力容器》、NB/T 47003.1-2009《钢制焊接常压容器》设计、制造、检验、验收。
2、根据双方认可的技术参数及图纸制造、检验、验收。



2、300型 单效外循环蒸发器
	设备名称 
	单效外循环蒸发器
	数量
	1台

	结构形式
	设备应包括加热器、蒸发器、冷凝器、汽液分离器、接受罐及内部连接管道等结构。蒸发器顶部带搅拌装置。

	容器类别
	常压容器。

	加热器
	加热器：采用列管式加热器。换热面积为2.9m2，，浓缩比重为1.05～1.4。
管程：设计压力：0.3Mpa，工作压力：-0.09Mpa，设计温度 ：120℃，工作温度≤95℃。工作介质：药液。
壳程：设计压力：0.3Mpa，工作压力：0.1Mpa。设计温度：137℃，工作温度：117℃。工作介质：饱和水蒸汽，壳程筒体：δ=3mm/S30408。
保温层：外包筒体δ=2mm/S30408，外保温层材料：珍珠岩，厚度50mm。

	蒸发器
	蒸发器：有效容积：330L，上椭圆封头，下90°锥体结构。
[bookmark: _GoBack]容器内：设计压力：-0.095Mpa，工作压力：-0.09Mpa。设计温度：120℃，工作压力：≤95℃。上椭圆封头：δ=3mm/S30408，下90°锥体：δ=3mm/S30408；内胆筒体：δ=3mm/S30408。
夹套内：设计压力：0.098Mpa，工作压力：0.09Mpa。设计温度：120℃，工作压力：≤95℃。下90°锥体：δ=3mm/S30408；
保温层：外包筒体δ=2mm/S30408，外包锥体δ=2mm/S30408，保温层材料：珍珠岩，厚度50mm。

	蒸发器刮边搅拌
	1、电机：功率：2.2kw，4极，防爆等级：ExdⅡBT4，防护等级：IP54。品牌：黄岩电机。
2、减速机：蜗轮蜗杆减速机，输出转速：26r/min。
3、机械密封：204B机械密封。
4、搅拌桨：刮边式搅拌器。

	汽液分离器
	容器内：设计压力：-0.095Mpa，工作压力：-0.09Mpa。设计温度：120℃，工作压力：≤95℃。规格Φ108x320,δ=2mm/S30408。

	冷凝器要求
	冷凝器：列管冷凝器。管程为双管程结构，提高换热效果。
管程：设计压力：-0.095Mpa，工作压力：-0.09Mpa，设计温度：120℃，工作温度≤95℃。工作介质：二次蒸汽。管程：52根-Φ25×2，材质为S30408。
壳程：设计压力：0.3Mpa，工作压力：常压，设计温度：50℃，工作温度：15～30℃。工作介质：冷却水。

	接受罐
	接收罐：上、下椭圆封头。手动控制真空转换。

	其它附件
	1、清洗器：采用套国产Φ32/360º自动旋转清洗球，能够保证罐内表面任何位置的自动在线清洗，符合GMP规范要求；
2、温度表：螺纹连接M27×2，安装于罐的中上位与中下位，能够保证罐内温度正确可靠，1件；
3、真空表：螺纹接口M20×1.5，配：压力表(量程：0-0.4Mpa), 1件；
4、视镜：DN80视镜2件。
5、视镜灯：配视镜灯2套。
6、视镜人孔：DN350视镜人孔1套。

	表面处理要求
	罐内外采用机械抛光，罐内表面粗糙度为：Ra≤0.6μm，表面不得有砂眼。罐外表面粗糙度为：Ra≤0.8μm；

	资料
	1、 产品合格证；
2、 产品合格证；
3、设备竣工图；
4、设备材料材质证明书、配件合格证书等GMP认证需要提供的相关资料。

	设计制造检验验收标准
	1、设备遵循国家《药品生产质量管理规范》即"GMP"的要求并按、GB151-1999《管壳式换热器》、NB/T 47003.1-2009《钢制焊接常压容器》设计、制造、检验、验收；
2、根据双方认可的技术参数及图纸制造、检验、验收。



3、冷却水循环泵*1套
IH50-32-125冷却水循环泵，流量Q=12.5m³/h，扬程H=20m，2.2KW。
4、真空泵机组*1套
JCP-2-280真空机组，电机7.5KW。
5、管道件*若干
阀门，法兰，弯头，三通，管子等，全部采用不锈钢304材质。

4、 付款方式：
全部项目交付完毕并经最终验收合格后60天内，乙方向甲方开具与合同同等金额的增值税发票，甲方在收到发票后60天内向乙方支付全部合同价款。

5、 项目质保期≥2年（自交货验收合格之日起计）。

六、质量保证及售后服务
1、所供应的商品是最新生产的符合国家技术规格和质量标准的出厂原装合格产品。
2、在质保期内因货物本身发生质量问题的，供应商应负责免费更换。对达不到质量要求者，根据实际情况，经双方协商，可按以下办法处理：
（1）更换：由乙方承担所发生的全部费用。
（2）贬值处理：由甲乙双方合议定价。
（3）退货处理：乙方应退还甲方支付的合同款，同时应承担该货物的直接费用（运输、保险、检验、货款利息及银行手续费等）。
3、在质保期内，乙方应对货物出现的质量及安全问题负责处理解决并承担一切费用。

七、项目完成周期：自合同签订之日起30个工作日内完成项目所有内容，并达到采购人的验收标准，确保正常使用。


八、合同签署-违约责任
1、甲方无正当理由拒收货物的，甲方向乙方偿付拒收货款总值的 百分之五 违约金。
2、乙方逾期交付货物的，乙方应按逾期交货总额每日 千分之六 向甲方支付违约金，由甲方从待付货款中扣除。逾期超过约定日期 10 个工作日不能交货的，甲方可解除合同。乙方因逾期交货或因其他违约行为导致甲方解除合同的，乙方应向甲方支付合同总值 5 %的违约金，如造成甲方损失超过违约金的，超出部分由乙方继续承担赔偿责任。
3、乙方所交的货物品种、型号、规格、技术参数、质量不符合合同规定及招标文件规定标准的，甲方有权拒收该货物，乙方愿意更换货物，但逾期交货的，按乙方逾期交货处理。乙方拒绝更换货物的，甲方可单方面解除合同。
4、由于乙方所提供的货物存在问题，给第三人人身或财产造成损害的，由乙方承担赔偿责任。若甲方承担赔偿责任后，有权向乙方追偿，包括但不限于律师费、诉讼费、交通费等。
九、合同签署-不可抗力事件处理
1、在合同有效期内，任何一方因不可抗力事件导致不能履行合同，则合同履行期可延长，其延长期与不可抗力影响期相同。
2、不可抗力事件发生后，应立即通知对方，并寄送有关权威机构出具的证明。
3、不可抗力事件延续 120天以上，双方应通过友好协商，确定是否继续履行合同。
十、合同签署-诉讼
双方在履行合同中所发生的一切争议，应通过协商解决。如协商不成，向甲方所在地法院起诉。
